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EN AISI or UNS AFNOR W. Nr BS SUS S.S. C Cr Ni Mo N Others/Autres MPa KSI MPa KSI
EI - A

(2)
COMMENTS

%
PREN

HV 5 ou 10
COMMENTAIRES

CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSES CHIMIQUES (%) 0,2 Y.S. - Rp 0,2(1) UTS - Rm(1) HARDNESS
VALUES(3)

DURETE

SOLEIL A2 1.4006   X12 Cr 13 410 Z13 C13 1.4006 410 S21 - 2302 0.100 12.5 - - - - 440 64 640/830 93/120
SOLEIL A4 1.4021   X20 Cr 13 420 Z20 C13 1.4021 - SUS 420 J1 2303 0.200 12.5 - - - - 540 78 730/930 106/135
CLC 4003 1.4003   X2 Cr Ni 12 S 41003 - 1.4003 - - - < 0.030 12 0.5 - < 0.015 - 320 46 450/650 65/94
SOLEIL B2 1.4000   X6 Cr 13 410 S Z8 C12 1.4000 403 S 17 SUS 410/410 S 2301 < 0.080 12.5 - - - - 245 36 420/620 60/90
SOLEIL B3 1.4002   X6 Cr AI 13 405 Z8 CA 12 1.4002 405 S 17 SUS 405 2302 < 0.080 12.5 - - - AI = 0.15 245 36 420/620 60/90
SOLEIL B4 1.4016   X6 Cr 17 430 Z8 C17 1.4016 430 S 15 2320 < 0.080 17.5 - - - - 260 38 430/630 62/91

SOLEIL C5 1.4313   X3 Cr Ni Mo 13.4 S 41500 Z6 CN 13.4 1.4313 - - - 0.040 13 4 0.5 - - 600 87 820/970 118/140
VIRGO 39 1.4418   X4 Cr Ni Mo 16-5-1 - Z6 CND 16.05.01 1.4418 - - - 0.040 16 5 1 - - 615 88 840 122
VIRGO 17.4 PH 1.4542   X5 Cr Ni Cu Nb 16-4 630 Z7 CNU 17.04 1.4542 - SUS 45630 - < 0.070 17 4 - - Cu = 4  Nb/Cb = 0.3 1000 145 1070/1170 155/170
VIRGO 15.5 PH - XM 12 - - - - - < 0.070 14.7 4.5 - - Cu = 3.5  Nb/Cb = 0.3 1070 155 1170 170
X80.11Cr 2Ni - - - - - - - < 0.015 12 2,5 - < 0.015 - 550 80 750/900 109/130 11 300 -
X80.12 Cr 4.5 Ni 1.5 Mo 1.4422   X1 Cr Ni Mo Cu 12-5-2 - - - - - - < 0,015 12 4,5 1.5 < 0,015 - 550 80 750/900 109/130 17 300
X80.12 Cr 6.5 Ni 2.5 Mo 1.4423   X1 Cr Ni Mo Cu 12-7-3 - - - - - - < 0,015 12 6,5 2.5 < 0,015 - 550 80 750/900 109/130 20 300

UR 2202 1.4062    X2 Cr Ni N 22-2 S 32202 - - - - - < 0.030 22 2 0.3 0.2 - 450 66 650 95
UR 2304 - (prev. UR 35N) 1.4362   X2 Cr Ni N 23-4 S 32304 Z3 CN 23.04 Az 1.4362 - - 2327 < 0.030 23 4 0.3 0.10 - 400 58 600 87
UR 2205 - (prev. UR 45N) 1.4462   X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 S 31803 Z3 CND 22.05 Az 1.4462 (318 S 13) SUS 329 J 3L 2377 < 0.030 22 5.3 2.8 0.16 - 480 69 680 98
UR  2205Mo - (prev. UR 45N Mo) 1.4462   X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 S 31803/S 32205 Z3 CND 22.05 Az 1.4462 (318 S 13) 2377 < 0.030 22.5 6 3.1 0.17 - 480 69 680 98
UR 2205+ - (prev. UR 45N+) 1.4462   X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 S 31803/S 32205 Z3 CND 22.05 Az 1.4462 (318 S 13) - 2377 < 0.030 22.6 6 3.3 0.18 - 500 73 700 102

UR 2507 - (prev. UR 47N+) 1.4410   X2 Cr Ni Mo N 25-7-4 S 32750 Z3 CND 25.06 Az - - - 2328 < 0.030 25 7 3.5 0.25 - 550 80 760 115
UR 2507Cu - (prev. UR 52N+) 1.4507   X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3 S 32550/S 32520 Z3 CNDU 25.07 Az - - - - < 0.030 25 7 3.5 0.25 1 < Cu < 2 550 80 760 115
UR 2507W - (prev. UR 76N) 1.4501   X2 Cr Ni Mo Cu W N 25-7-4 S 32760 - - - - - < 0.030 25 7 3.5 0.22 Cu = 0.6  W = 0.6 550 80 760 115

CLC 18.9 (H) 1.4301   X5 Cr Ni 18-10 304 (H) Z7 CN 18.09 1.4301 304 S 31 SUS 304 2333 < 0.070 18.5 9 - - - 205 30 520 75
CLC 18.9 L 1.4307   X2 Cr Ni 18-9 304 L Z3 CN 19.09 - - SUS 304 L 2352 < 0.030 18.5 9 - - - 200 29 500 72
CLC 18.10 L 1.4306   X2 Cr Ni 19-11 304 L Z3 CN 18.10 1.4306 304 S 11 - - < 0.030 18.5 10.5 - - - 200 29 500 72
CLC 18.10 Ti 1.4541   X6 Cr Ni Ti 18-10 321 Z6 CNT 18.10 1.4541 321 S 31 SUS 321 2337 < 0.080 17.5 9.5 - - Ti>5 (C+N) 205 30 530 77
CLC 18.10 Nb 1.4550   X6 Cr Ni Nb 18-10 347 Z6 CN Nb 18.10 1.4550 347 S 31 SUS 347 2338 < 0.080 17.5 9.5 - - Nb/Cb > 8C 205 30 530 77
CLC 18.10 N 1.4315   X5 Cr Ni N 19-9 304 N Z6 CN 19.09 Az 1.4315 - SUS 304 N1 - < 0.060 18.5 8.5 - 0.17 - 290 42 590 86
CLC 18.10 LN 1.4311   X2 Cr Ni N 18-10 304 LN Z3 CN 18.10 Az 1.4311 304 S 61 SUS 304 LN 2371 < 0.030 18.5 9.5 - 0.15 - 270 40 570 83

CLC 17.12.2 (H) 1.4401   X5 Cr Ni Mo 17-12-2 316 (H) Z7 CND 17.11.02 1.4401 (316 S 31) SUS 316 2347 < 0.070 17 10.5 2.1 - - 220 32 530 77
CLC 17.12.2 L 1.4404   X2 Cr Ni Mo 17-12-2 316 L Z3 CND 17.11.02 1.4404 (316 S 11) SUS 316 L 2348 < 0.030 17 11.5 2.1 - - 225 33 520 75
CLC 17.12.2 Ti 1.4571   X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 316 Ti Z6 CNDT 17.12 1.4571 (320 S 31) SUS 316 Ti 2350 < 0.080 17 11 2.1 - Ti ≥ 5 (C+N) 225 33 550 80
CLC 17.12.2 Nb 1.4580   X6 Cr Ni Mo Nb 17-12-2 316 Cb Z6 CND Nb 17.12 1.4580 - - - < 0.080 17 11 2.1 - Nb/Cb ≥ 10C 225 33 560 81

CLC 17.13.3 1.4436   X3 Cr Ni Mo 17-13-3 316 Mo Z6 CND 18.12.03 1.4436 (316 S 33) - 2343 < 0.050 17 11.5 2.6 - - 230 33 520 75
CLC 17.12.3 L 1.4432   X2 Cr Ni Mo 17-12-3 316 L Mo Z3 CND 17.13.03 1.4432 - - - < 0.030 17 11.5 2.6 - - 230 33 520 75
CLC 18.14.3 L 1.4435   X2 Cr Ni Mo 18-14-3 316 L Mo Z3 CND 18.14.03 1.4435 316 S 13 - 2353 < 0.030 17.5 13 2.6 - - 230 33 520 75
CLC 17.13.3 LN 1.4429   X2 Cr Ni Mo N 17-13-3 316 LN Z3 CND 17.12 Az 1.4429 316 S 63 SUS 316 LN 2375 < 0.030 17.5 11.5 2.6 0.15 - 250 36 590 86

CLC 18.15.4 L 1.4438   X2 Cr Ni Mo 18-15-4 317 L Z3 CND 19.15.04 1.4438 317 S 12 SUS 317 L 2367 < 0.030 18.5 14 3.2 - - 240 35 520 75
CLC 18.12.4 LN 1.4434   X2 Cr Ni Mo N 18-12-4 317 LN Z3 CND 19.14.Az - - SUS 317 LN - < 0.030 18.5 13 3.5 0.15 - 270 39 580 85
CLC 17.13.5 LN 1.4439   X2 Cr Ni Mo N 17-13-5 317 LMN Z3 CND 18.14.05 Az 1.4439 - - - < 0.030 18 14 4.2 0.15 - 290 42 580 85

NUCL 18.10 (1.4307  X2 Cr Ni 18-9) 304 L modified Z3 CN 19.09 - - - - < 0.030 19 9.5 - 0.07 Low Co 215 32 540 78
NUCL 18.10 Nb (1.4550  X6 Cr Ni Nb 18-10) 347 L modified Z6 CN Nb 18.10 1.4550 - - 2338 < 0.040 18 9.5 - 0.08 Low Co Nb/Cb>0.4 215 32 540 78
NUCL 18.10 B4 - 304 B4 Borated - 1.4306 Bor 01 - - - < 0.030 18.5 12.5 - - Boron = 1.0 - 1.3 % 210 30 520 75
NUCL 167 SPH (1.4432  X3 Cr Ni Mo 17-13-3) 316 L modified Z4 CND 18.12.03 1.4432 316 S 13 - 2343/2353 < 0.030 17 12.5 2.5 0.07 Low Co 220 32 525 76

FAST  18.10 1.4307   X2 Cr Ni 18-9 304 L modified Z3 CN 18.10 (1.4306) 304 S 11 - 2333/2352 < 0.030 18.5 10.5 - - - 200 29 500 72
FAST  17.12.2.2 1.4404   X2 Cr Ni Mo 17-12-2 316 L modified Z3 CND 17.11.02 1.4404 (316 S 11) - 2348 < 0.040 17 11.5 2.1 - - 220 32 520 75
FAST  17.12.3 1.4432   X2 Cr Ni Mo 17-12-3 316 L modified Z3 CND 18.14.03 1.4432 316 S 13 - 2343/2353 < 0.030 17.5 13 2.6 - - 220 32 520 75

UREA 316 L 1.4435   X2 Cr Ni Mo 18-14-3 316 L modified Z3 CND 18.14.03 - - - - < 0.030 17.5 13.5 2.6 - Si < 0.5 215 32 520 75
UREA 25.22.2 1.4466   X1 Cr Ni Mo N 25-22-2 310 Mo LN Z2 CND 25.22.Az 1.4466/1.4465 - - - < 0.020 25 22 2.1 0.12 Si ≤ 0.4 280 41 550 80

UR 16 - 304 L NAG Z1 CN 18.12 1.4306 S - - - < 0.015 18.5 12 - - Si ≤ 0.15 195 29 450 65
UR 65 1.4335   X1 Cr Ni 25-21 (310 L NAG) Z1 CN 25.20 1.4335 - - - < 0.015 25 21 - - Si ≤ 0.3 215 32 490 71
UR S1 1.4361   X1 Cr Ni Si 18-15-4 S 30600 Z1 CNS 17.15 1.4361 - SUS XM 15 J1 - < 0.015 17 14.50 - - Si = 4 215 32 540 78

UR 904 (prev. UR B6) 1.4539   X1 Ni Cr Mo Cu 25-20-5 N 08904 Z2 NCDU 25.20 1.4539 - SUS 317 J5L 2562 < 0.020 20 25 4.3 0.13 Cu = 1.5 245 36 550 80
UR 254 (prev. UR B25) 1.4547   X1 Cr Ni Mo Cu 20-18-7 S 31254 - - - - 2378 < 0.030 20 18 6 0.20 Cu : 0.5-1.0 300 43 650 94
UR 367 - N 08367 - - - - - < 0.025 21 24.5 6.2 0.22 - 310 45 690 100
UR 926 (prev. UR B26) - N 08926 - - - - - < 0.020 20 25 6.2 0.20 Cu = 1 320 46 650 94
UR XM19 - XM 19 - - - - - < 0.060 22 12 2 0.3 Mn = 5  Nb, V 380 55 690 100
UR XM 29 - XM 29 - - - - - < 0.080 18 2.5 - 0.30 Mn = 13 380 55 690 100
UR 4565 (prev. UR B46) 1.4565   X2 Cr Ni Mn Mo N 25-18-6-5 S 34565 Z2 CNMD 23.17.6 Az 1.4565 (S) - - - < 0.030 24 17 4.5 0.40 Nb/Cb < 0.2 Mn = 4.5 420 60 650 94
UR 66 (prev. UR B66) 1.4659   X1 Cr Ni Mo N Cu N W 24-22-6 S 31266 Z2 CNDWU 24.22.06 Az - - - - < 0.020 24 22 6 0.40 Mn = 3  Cu = 1.5  W = 2 420 61 750 109
UR 28 (prev. UR B28) 1.4563   X1 Ni Cr Mo Cu 31-27-4 N 08028 Z2 NCDU 31.27.03 1.4563 - - 2584 < 0.020 27 31 3.5 - Cu = 1 220 32 500 73

SIRIUS 4828 (prev. SIRIUS S12) 1.4828   X15 Cr Ni Si 20-12 (302 B) Z17 CNS 20.12 1.4828 - - - < 0.100 20 12 - - Si = 1.8 245 36 540 78
SIRIUS 4835 (prev. SIRIUS S15) 1.4835   X9 Cr Ni Si N Ce 21-11-2 S 30815 - 1.4893 - - 2368 < 0.100 21 11 - 0.17 Si = 1.7  REM > 0.03 (Ce) 350 51 650 94
SIRIUS 309 S 1.4833   X12 Cr Ni 23-13 309 S Z15 CN 23.13 1.4833 309 S 16 SUS 309 S - < 0.080 23 13 - - - 245 36 540 78
SIRIUS 310 S 1.4845   X8 Cr Ni 25-21 310 S Z8 CN 25.20 1.4845 310 S 16 SUS 310 S 2361 < 0.080 25 20 - - Si = 0.6 245 36 540 78
SIRIUS 314 1.4841   X15 Cr Ni Si 25-21 314 Z15 CNS 25.20 1.4841 - - - < 0.100 25 20 - - Si = 1.8 245 36 550 8
SIRIUS 800 (H).(H+) 1.4876   X10 Ni Cr Al Ti 32-21 N 08800/810/811 Z8 CN 33.21 1.4876 NA 15(H) - - < 0.100 21 32 - - Al = 0.4  Ti = 0.4 175 25 490 71
SIRIUS 600 - N 06600 NC Fe 2.4816 Na 14 - - < 0.080 16 Bal. - - Fe = 8 205 30 550 80

UR 825 - N 08825 Ni Cr 21 Mo 3 Cu 2 2.4858 NA 16 - - < 0.020 22 41 3 - Cu = 2  Ti < 1 240 35 580 85
UR 625 2.4856 - Ni Cr 22 Mo 9 Nb N 06625 Ni Cr 21 Mo 9 Nb 4 2.4856 NA 21 - - < 0.030 21.5 60 9 - Nb/Cb = 3.5 280 41 690 100
HASTELLOY® C-22® - N 06022 - 2.4602 - - - < 0.015 21.5 Bal. 13.5 - Fe = 4  W = 3 360 54 760 115
HASTELLOY® C-276 - N 10276 - 2 4819 - - - < 0.010 15.5 Bal. 16 - Fe = 5  W = 3 360 54 760 115

15 13 190/320
13 13 190/320
18 12 150/220
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30 25 190/290
25 24 170/290
25 34 190/290
25 35 190/290
25 36 190/290

25 41 210/290
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25 40 210/290

45 18 150/210
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40 21 160/220
45 19 160/220
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40 35 160/225
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45 18 150/210
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40 26 160/220
40 34 160/220

45 18 150/210
40 25 160/220
50 17 160/220

40 37 160/220
35 42 160/220
35 40 180/240
40 43 160/220
35 30 180/240
40 21 180/240
40 45 200/260
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35 16 -
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AUSTENITIC - FERRITIC
DUPLEX
AUSTÉNO - FERRITIQUES

AUSTENITIC
AUSTÉNITIQUES

SPECIALITIES
AUSTÉNITIQUES SPÉCIAUX

SUPER - AUSTENITIC
SUPER - AUSTÉNITIQUES

HEAT RESISTANT ALLOYS
ACIERS RÉFRACTAIRES

NICKEL BASED ALLOYS
ALLIAGES DE NICKEL

Mo < 0.3

25 Cr

2 < Mo < 2.5

2.5 < Mo < 3

Mo > 3

Nuclear Applications
Applications Nucléaires

Improved machinability
Usinabilité améliorée

(Fastinox)

Urea grades
Urée

Nitric acid grades
Acide nitrique

(1) INDICATIVE MINIMUM VALUES
(1) VALEURS MINIMALES INDICATIVES

(*) Old standards replaced by EURONORM
(*) Normes remplacées par EURONORM

(2) PREN = Cr + 3.3 Mo + 16N : INDICATIVE VALUES
(2) PREN = Cr + 3.3 Mo + 16N : VALEURS INDICATIVES

(3) Hardness values are indicative
(3) Les valeurs de dureté sont données à titre informatif

OTHER POSSIBILITIES  : Special heats and heat treatments on request
AUTRES POSSIBILITÉS : Coulées spéciales et traitements thermiques spécifiques sur demande

CLC refers to CLI (Creusot Loire Industrie) and FAFER (Charleroi - Belgium)
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Molybdenum bearing steels are more resistant to localized corrosion.
Les additions de molybdène améliorent la tenue à la corrosion localisée.

Stabilized (Ti, Nb-Cb) 17.12.2 austenitic stainless steels.
Aciers 17.12.2 stabilisés (Ti, Nb-Cb).

General purpose austenitic stainless steels.
Aciers inoxydables austénitiques pour usages courants.

Stabilized 18.10 austenitic stainless steels (Ti, Nb-Cb).
Aciers inoxydables austénitiques 18.10 stabilisés.

Nitrogen additions improve mechanical properties and corrosion resistance.
Les additions d’azote augmentent les propriétés mécaniques et la tenue à la corrosion.

Higher molybdenum contents improve pitting resistance.
Nitrogen additions improve the structure stability and service properties.
Les additions supérieures de molybdène accroissent la tenue à la corrosion par piqûre et crevasse.
Les additions d'azote sont bénéfiques pour la stabilité structurale et les propriétés d'emploi.

4 Mo austenitic stainless steels : Nitrogen additions improve mechanical properties, corrosion resistance and structure stability.
Les additions d'azote permettent d'accroître la stabilité structurale, les propriétés mécaniques et la tenue à la corrosion
des alliages austénitiques à 4 % de Molybdène.

Highly alloyed austenitic stainless steels extremely resistant to pitting and crevice corrosion for the process industries :
fertilizers, pulp and paper, concentrated chlorides, seawater (5 - 7 Mo Alloys) and offshore.
Aciers inoxydables austénitiques très alliés (Cr, Mo, N) très résistants à la corrosion localisée pour industries chimiques, pape-
tières,  dépollution, applications eau de mer (5-7 Mo) et offshore.

High strength steels for welded hydroelectric turbine (13.4 ; 16.5)
Aciers à haute résistance pour turbines hydroélectriques (13.4 ; 16.5)
Precipitation hardening s.s. with Cu and Nb/Cb additions (17.4 PH ; 15.5 PH)
Aciers inoxydables à durcissement structural avec ajouts de Cu et Nb/Cb (17.4 PH ; 15.5 PH). Les aciers 13Cr 2Ni pour Offshore et Energie sont aussi disponibles.

SUPERMAX, high strength, weldable martensitic steels for mildly corrosive gas flow lines
SUPERMAX, acier à haute résistance pour le transport et le stockage de gaz non traité légèrement acide.

Sixty years experience in the melting and processing of duplex steels.
A complete family of nitrogen alloyed duplex and super-duplex stainless steels with high mechanical characteristics
and superior corrosion resistance including SCC.
New lean duplex 2202 and 2304 as alternative to 304 L or 316 L.

60 ans d'expérience. Une famille d'alliages austéno-ferritiques avec propriétés mécaniques et tenue à la corrosion élevées.
La gamme de nuances duplex la plus étendue.
De nouvelles nuances lean duplex 2202 et 2304 à considérer comme potentielles alternatives au 304 L ou 316 L.

High strength steels, general purpose, heat treatable steels.
Aciers à haute résistance mécanique, durcissables pour usage général.
Resistant to abrasion in mildly corrosive environments - Pour application résistance à la corrosion atmosphérique
Baffle plates for PWR steam generators (machinable 410 S = Soleil B2S or machinable 405 = Soleil B3S).
Plaques tubulaires pour générateurs de vapeur (usinabilité améliorée = Soleil B2S or Soleil B3S)
Non hardenable 13 Cr steels for petrochemical industries.
Aciers 13 % Cr, non durcissables pour emplois en pétrochimie.

High purity stainless steels. Used in water nuclear reactors and in fast breeder reactors, nuclear waste transport and storage casks.
Aciers inoxydables austénitiques de haute pureté utilisés en particulier pour les applications nucléaires.

Boron containing grades are also available. Please consult us.
Les aciers inoxydables avec ajout de Bore sont aussi disponibles. Merci de nous consulter.

Special melting process to improve machinability - Available on all type 304, 304 L, 316, 316 L materials and EN 10088-2
Une élaboration spéciale permet d’améliorer l’usinabilité de façon remarquable. Le procédé est utilisé en particulier pour les
nuances 304, 304 L, 316 et 316 L.

Low ferrite high purity - austenitic stainless steels used in urea synthesis equipments.
Aciers inoxydables austénitiques à basse teneur en ferrite pour l'urée.

Over 25 years experience in the nuclear waste retreatment industry - Resistant to corrosion in nitric acid media.
Plus de 25 ans d'expérience dans le traitement des déchets nucléaires. Aciers Spéciaux pour l’acide nitrique.

Heat resistant steels for heat treatment furnaces, petroleum industries, waste incinerators.
Aciers réfractaires pour usage dans les fours de traitement thermique, les incinérateurs, en pétrochimie...

R.E.M. = Rare Earth Metal (Ce, La... )
R.EM. = Terres rares (Ce, La...)

Nickel based alloys to resist in highly corrosive solutions ; 625 gr 1 and gr 2 are available.
Alliages de Nickel particulièrement résistants à la corrosion ; les alliages 625 gr 1 et 2 sont disponibles.
Other possibilities :
HASTELLOY® B-2 alloy - Alliage B-2 - HASTELLOY® B-3TM alloy - Alliage B-3TM - HASTELLOY® C-4 alloy - Alliage C-4
®HAYNES INTERNATIONAL INT. (USA) Trademark
®Marque déposée de HAYNES INTERNATIONAL INC.(USA)


